Zatgceznik do decyzji K.6220.3.2025 z dnia 28.07.2025 r. o srodowiskowych
uwarunkowaniach przedsiewzieciami pn. ,, Przebudowa i zmiana sposobu uzytkowania
czesci budynku hali magazynowej na czes¢ produkcyjng tj. malarnie do malowania
proszkowego (w procesie zautomatyzowanym) powierzchni zewnetrznych elementow
metalowych ze stali czarnej i ocynkowanej z przeznaczeniem dla branzy budowlanej”

Charakterystyka przedsiewziecia

Inwestorem jest Budmat Steel Sp. z 0.0. z siedzibg ul. Kolejowa 21 w Gostyninie.
Whnioskodawca jest whascicielem przedmiotowej nieruchomosci.

Oddziatywanie przedsigwzigcia, zardbwno na etapie jego realizacji jak i1 eksploatacji,
ograniczone bedzie do granic nieruchomosci, co do ktorych Wnioskodawca posiada tytut
prawny. Zasadnicze oddzialywanie przedsiewzigcia zamyka si¢ w granicach istniejgcego
obiektu, w ktorym zlokalizowana bedzie instalacja malarni proszkowej.

Przedsiewzigcie, polega¢ bedzie na wyposazeniu zaktadu produkcyjnego Budmat Steel
Sp. z 0.0. z siedzibg ul. Kolejowa 21 w Gostyninie, W instalacj¢ automatycznego malowania
proszkowego (malarnia proszkowa) powierzchni zewnetrznych elementéw metalowych
ze stali czarnej oraz ocynkowanej, z przeznaczeniem gtéwnie dla branzy budowlanej. W tym
celu konieczna jest rowniez przebudowa istniejacej hali magazynowej polegajaca
na wydzieleniu instalacji malarni poprzez montaz w hali $cian wewngtrznych z plyty
warstwowej PIR oraz zamiana sposobu uzytkowania cze$ci istniejgcego obiektu
Z magazynowego na produkcyjny.

Przedsiewzigcie zlokalizowane bedzie w istniejagcym zaktadzie produkcyjnym spotki Budmat
Steel Sp. z 0.0. w Gostyninie przy ul. Kolejowej 21, w istniejgcej hali magazynowej o tacznej
powierzchni zabudowy 8 611,28 m?. Przed uruchomieniem instalacji malarni Inwestor dokona
zmiany sposobu uzytkowania istniejgcej hali magazynowej (Kat. Obiektu XVIII)
na produkcyjno—magazynowa. Hala zlokalizowana jest na dziatkach nr ewid. 4730/10, 4731/8,
4731/37, 4731/42, 4820, 4823, 4730/13, 4731/35, 4731/38, 4731/43, 4821 (w czgsci), 4824,
4730/14, 4731/36, 4731/39, 4819 (w czesci), 4822, o tacznej powierzchni 2,6536 ha (obreb
ewid. 0001 Gostynin, powiat gostyninski, gmina Gostynin miasto).

Projekt instalacji malarni przewiduje montaz dwoch niezaleznych, automatycznych linii
do malowania elementow ze stali czarnej i ocynkowanej odpowiednio o dtugosci 3m oraz 4 m.
Maksymalna, projektowa wydajno$¢ obu nitek wynosi 2 400 000 m?rok/1 zmiane (przy
zalozeniu 7,5 godzin efektywnej pracy na zmiang). Zaktada si¢, ze $rednioroczne oblozenie
instalacji malarni proszkowej odpowiada¢ bedzie maksymalnie wielkosci 3 zmian,
tj. maksymalna wielko$¢ produkcji to 7 200 000 m?— 12 960 000 szt.

Automatyczna linia do malowania proszkowego jako cigg technologiczny obejmuje strefe
mycia, plukania, konwersji, suszenia, malowania, wygrzewania, chlodzenia,
zatadunku/roztadunku, jest wyposazona w instalacje wody DEMI oraz neutralizacji Sciekow.



Automatyczna linia do malowania proszkowego obejmowaé bedzie dwie nitki (odpowiednio
dla profili o dlugosci 4 m oraz o dlugosci 3 m). Kazda z nitek sklada¢ si¢ bedzie
Z nast¢pujacych elementow:

- tunel do natryskowego przygotowania powierzchni,

- piec suszacy,

- system napylania farb proszkowych GEMA,

- piece do polimeryzacji,

- tunele schtadzania po suszeniu i polimeryzacji,

- agregat ciepta z instalacjg — ciepto technologiczne,

- system transportu mono rotacyjny — automatyczny.

Ponadto linia obejmuje nastgpujace elementy wspolne:
- neutralizator $ciekow,
- system obrdobki wody,
- instalacje:
« elektryczna,
* pneumatyczna — sprezonego powietrza,
« wentylacyjna wyrzutowa z urzadzen,
* przylacza kominowe,
* przylacza gazu,
« wody sieciowej.

Proces powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem procesOw chemicznych lub
elektrolitycznych, czyli chemiczne przygotowanie powierzchni nastgpowaé bedzie
W automatycznej pigciostrefowej natryskowej myjce przelotowej, gdzie zachodza procesy
powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem proceséw chemicznych. Te procesy
to mycie chemiczne lub alternatywnie mycie chemiczne wraz z trawieniem neutralnym oraz
konwersja (pasywacja) cyrkonowa. Wszystkie procesy obrobki powierzchni, tacznie
Z ptukaniami mig¢dzyoperacyjnymi, sg prowadzone natryskowo i nastepuja kolejno po sobie
W nastgpujacej sekwencji procesowe;j:

1. mycie chemiczne lub mycie wraz z trawieniem neutralnym,
ptukanie 1,
ptukanie 2,
konwersja cyrkonowa,
ptukanie woda demineralizowang.

o kN

Proces mycia chemicznego polega na usuwaniu z powierzchni podtoza tluszczéw
pochodzacych z konserwacji wyrobow hutniczych, olejéw do tloczenia na zimno badz
z chtodziwa stosowanego do obrobki skrawaniem, ich pochodnych, substancji
thuszczopochodnych oraz zanieczyszczen innego pochodzenia (np. kurzu itp.) i $rodkéw
do ochrony czasowej przed korozjg stosowanych miedzyoperacyijnie.

Zastosowanie do procesu mycia chemicznego dodatkowo trawienia neutralnego powierzchni
detalu ma na celu dodatkowe oczyszczenia podtoza z produktow korozji (gldwnie tlenkow lub
zasadowych soli metalu podtoza), ktéore moga powstawaé zarowno na stali czarnej jak



i ocynkowanej wskutek, np. przechowywania w warunkach wilgoci lub na etapie
magazynowania.

Proces konwersji cyrkonowej to stabo kwasny proces przeznaczony do pasywacji powierzchni
metali. Proces pasywacji stosuje si¢ po procesie mycia i plukania, w celu dodatkowego
zabezpieczania aktywnej powierzchni metalu warstewka pasywna, podnoszaca odpornosé
korozyjna takiego uktadu oraz wzmocnienia wtasciwosci lakieru proszkowego.

Wybrane procesy technologiczne charakteryzuja si¢ dluga zywotnoscig, niskimi stezeniami
oraz niskimi temperaturami pracy.

Majac na uwadze rodzaj przedsigwzi¢cia, w oparciu o klasyfikacje wg Rozporzadzeniem Rady
Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogacych znaczaco
oddzialywac¢ na srodowisko (Dz. U. 22019 r., poz. 1839) oraz Rozporzadzeniem zmieniajacym
rozporzadzenie w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
Z dnia 20 maja 2022 r. (Dz. U z 2022, poz. 1071) oraz Rozporzadzeniem zmieniajagcym
rozporzadzenie w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko
Z dnia 10 sierpnia 2023 r.) planowane przedsigwziecie nalezy do wyszczegdlnionych w § 3
ust. 1 pkt 13 jako: ,,Instalacje do powierzchniowej obrobki metali lub tworzyw sztucznych
Z zastosowaniem procesOw chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione w § 2
ust. 1 pkt 15", poniewaz proces nie przebiega w wannach procesowych. W przedmiotowej
instalacji procesy powierzchniowej obrobki metali z wykorzystaniem procesow chemicznych
zachodza wylacznie w strefie pierwszej (mycie lub mycie z trawieniem neutralnym) oraz
strefie czwartej (konwersji cyrkonowej) automatycznej 6-cio strefowej natryskowej myjki
przelotowej.

W oparciu o zapisy wytycznych ministerialnych opracowanych przez - Instytut Mechaniki
Precyzyjnej; Warszawa; Najlepsze Dostepne Techniki (BAT); Wytyczne dla powierzchniowe;j
obrobki metali 1 tworzyw sztucznych Opracowanie: Pracownicy Instytutu Mechaniki
Precyzyjnej: mgr inz. Elzbieta Rubel, dr inz. Piotr Tomassi, Jakub Ziotkowski Konsultacje
i opiniowanie: mgr inz. Krzysztof Galeja — GALEJA Technika i Technologia, prof. dr hab.
Aleksander Nakonieczny — Instytut Mechaniki Precyzyjnej, mgr inz. Elzbieta Btachowicz —
IMPUREX Chemiczna Obrébka Metali nalezy stwierdzié, ze:

W mys$l wytycznych w/w opracowania identyfikujac instalacj¢ IPPC do powierzchniowej
obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub
chemicznych, w celu okreslenia czy calkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza
30 m?, do objetosci wanien procesowych zalicza sie pojemno$¢ tylko tych wanien, w ktorych
obrabiana powierzchnia ulega zmianie wskutek procesu chemicznego lub elektrochemiczego.
Do catkowitej objetosci wanien procesowych nie wlicza si¢ objetosci ptuczek. Nie wlicza sig¢
rowniez pojemnosci wanien do odtluszczania czy mycia, gdzie nie zachodzi chemiczna lub
elektrochemiczna zmiana obrabianej powierzchni (jak np. nadtrawianie), a jedynie nastepuje
usuwanie z niej zanieczyszczen.

Wskazane w opisach technologii wanny przeznaczone sg na odcieki z myjki natryskowej
(przelotowej) do chemicznego przygotowania powierzchni oraz $cieki z mycia po pasywacji
cyrkonowej, przy czym zadna z nich nie spetnia kryterium wanny procesowe;.
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Reasumujac, zgodnie z powyzsza klasyfikacjg oraz zapisami KIP technologia naktadania
powtok (pasywacji cyrkonowej) w firmie Budmat Steel Sp z 0.0. z siedzibg ul. Kolejowa 21
w Gostyninie nie jest prowadzona w wannach procesowych metodg zanurzeniows. Jest to wigc
technologia, ktorej poszczegolne procesy mycia, odtluszczania i naktadania powtoki ochronne;j
na detale, nie nast¢puja w wannach procesowych tj. przez zanurzenie. Procesy odbywaja si¢
w komorach z natryskiem punktowo, powierzchniowym na detal.

Obiekt w ktérym przewidziano montaz instalacji automatycznej malarni proszkowej jest
obiektem nowym — wybudowanym w roku 2024 (data uzyskania pozwolenia na uzytkowanie
PINB.5121.72.2024.MT z dnia 15.01.2025 r.). Jest to wielonawowa, jednokondygnacyjna hala
magazynowa, polaczona Ilacznikiem z dwoma sgsiadujgcymi halami produkcyjno -
magazynowymi.

Hala wyposazona jest w instalacje:

- energetyczng dla potrzeb zasilania urzadzen, wentylacji 1 o§wietlenia;

- Wentylacyjng dla czg¢$ci ogdlnych oraz sanitarnych,

- wodociggowa dla celow socjalno-bytowych,

- kanalizacyjng dla celéw socjalno-bytowych,

- system kanalizacji deszczowej dla odprowadzenia wod deszczowych i roztopowych
(czystych) z powierzchni dachéw

- cieplng zasilang z sieci miejskiej - przewiduje si¢ aparaty grzewczo-wentylacyjne typu
Volcano VR2,

- instalacj¢ wody p.poz.

W zwigzku z instalacjg urzadzen malarni proszkowej i w ramach zmiany sposobu uzytkowania

cz¢sci hali obszar malarni zostanie wydzielony poprzez budowe §cian wewnetrznych z plyty
warstwowej PIR, a takze hala wyposazona zostanie w instalacje wewnetrzne niezbedne
do obstugi malarni. W istniejacej hali wykonane zostang instalacje wewnetrzne zwigzane
z lokalizacja instalacji malarni w obiekcie w zakresie: wentylacji nawiewno - wyciggowe;j
rownowazace] bilans powietrza w ilosci okoto 15 000 m3/h, wanien bezpieczenstwa oraz
studzienek Sciekow, instalacji wody 1 $ciekow, instalacji centralnego ogrzewania, instalacji
gazu, instalacji elektrycznej.

Wody opadowe z obiektu hali 1 otaczajacych trendéw utwardzonych odprowadzone s3 poprzez
rynny i rury spustowe na teren nieruchomosci do systemu doziemnej kanalizacji deszczowe;.
Wody opadowe z obszaru planowanego przedsiewzigcia (hala magazynowa 1 tereny
utwardzone wokot) odprowadzane sa, po uprzednim ich oczyszczeniu w osadniku 1 separatorze
substancji ropopochodnych do istniejagcej na terenie zakladu sieci kanalizacji doziemnej
odprowadzajacej wody do rzeki Osetnicy w km 5+880 jej biegu — zgodnie z pozwoleniem
wodno-prawnym wydanym przez PGW Wody Polskie Dyrektor Regionalnego Zarzadu
Gospodarki Wodnej w Warszawie w dniu 31.03.2022, Decyzja Nr WA.RUZ.4210.13.2022.DK
na okres 30 lat. (Pozwolenie wodno — prawne wydane jest na rzecz PKP Polskie Linie Kolejowe
S.A., a Budmat Steel Sp. z 0.0. korzysta z kanalizacji deszczowej na podstawie Porozumienia
zawartego z PKP PKL S.A. nr 5/2022 z dnia 09.12.2022 roku).



Zakres przedsiewzigcia nie przewiduje rozbudowy obiektéw budowlanych ani terenow
utwardzonych. Puste pojemniki po preparatach wykorzystywanych w procesie
technologicznym malarii tymczasowo (max. do 72 h) przechowywane bgda w istniejacej
w  wiacie bedg wyplukane, a popluczyny zneutralizowane w oczyszczalni.
Wiata zabezpieczona jest przed dostepem o0sob nieupowaznionych i jest wykorzystywana
do obstugi istniejacej jest w zaktadzie instalacji malarni.

Przedsiewzigcie obejmuje montaz automatycznej linii do malowania proszkowego, wykonanie
infrastruktury wewngtrznej oraz wewngtrznych §cian dzialowych z ptyty PIR zatem na etapie
realizacji przedsiewzigcia wystapi nieznaczne wykorzystanie zasobow zwigzane z pracami
budowlano - montazowymi, gtéwnie wody (max. do 10 m® w okresie 3 miesiecy) i energii
elektrycznej (maksymalnie do 500 kWh miesigc w okresie 3 miesiecy). Na etapie realizacji
wystapi réwniez przejsciowe wykorzystanie powierzchni ziemi w zwigzku przejSciowym
sktadowaniem elementow instalacji, przy czym skladowanie elementow instalacji malarni
proszkowej odbywaé si¢ bedzie glownie wewnatrz - w istniejagcych obiektach, a jedynie
elementy infrastruktury sieciowej moga by¢ sktadowane przejSciowo na istniejagcych
utwardzonych powierzchniach na terenie zaktadu.



